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МЕТОДИКА

ЗА КОМПЛЕКСНА ОЦЕНКА НА ОФЕРТИТЕ
По процедура „Избор с публична покана“ за определяне на изпълнител с предмет:

1.Обособена позиция 1: Производствено оборудване включващо:

1). Полу-автоматична машина за обличане с хартия на корици и детайли от мукава - 1 брой;

2). Машина за намазване на желатиново/топло/ лепило върху хартия с автоматичен контрол на вискозитета и температурата на лепилото - 2 броя;

3). Полу-автоматична машина за обличане с хартия на контейнери от мукава - 1 брой;

2.Обособена позиция 2: Производствено оборудване включващо:

1). Полу-автоматична машина за печат с фолио - 1 брой
В провежданата процедура за избор с публична покана по ПМС № 4/11.01.2024 г. за изпълнител се определя кандидатът, предложил икономически най-изгодната оферта, въз основа на критерия: Оптимално съотношение качество/цена

В Методиката за оценка на офертите от документацията за участие са конкретизирани и точно определени отделните показатели и съответните им относителни тегла в комплексната оценка, както следва:

За Обособена позиция 1

1.Обособена позиция 1: Производствено оборудване включващо:

1). Полу-автоматична машина за обличане с хартия на корици и детайли от мукава - 1 брой;

2). Машина за намазване на желатиново/топло/ лепило върху хартия с автоматичен контролна вискозитета и температурата на лепилото - 2 броя;

3). Полу-автоматична машина за обличане с хартия на контейнери от мукава - 1 брой;

Таблица 1
	Показател - П

(наименование)
	Относително тегло
	Максимално възможен брой точки
	Символно обозначение

( точките по показателя)

	1
	2
	3
	4

	1.Предложена цена – П 1
	30 % (0,30)
	100
	Т ц

	2.Допълнитени технически и/или функционални характеристики – П 2
	70 % (0,70)
	100
	Т дтфх


В колона № 1 са посочени определените показатели с техните обозначения; в колона № 2 са посочени относителните тегла на всеки показател, като процент от комплексната оценка (до 100%); в колона № 3 е посочен максимално възможният брой точки (еднакъв за всички показатели); в колона № 4 е дадено символното обозначение на точките, които ще получи дадена оферта в конкретен показател. 
Класирането на допуснатите до участие оферти се извършва на база получена от всяка оферта „Комплексна оценка“ (КО), като сума от индивидуалните оценки по предварително определените показатели.

Комплексната оценка (КО) на всеки участник се получава като сума от оценките на офертата по двата показателя, изчислени по формулата:
КО = П1 + П2, където П1 – предложена цена, П2 – допълнителни технически и/или функционални характеристики

Показателите П1 и П2 са посочени в Таблица 1.

Максималната възможна комплексна оценка е 100 точки

Указания за определяне на оценката на всеки показател:

Показател 1: „Предложена цена“,  максимален брой точки – 100 и относително тегло в комплексната оценка – 0,30.
Максималният брой точки получава офертата с предложена най-ниска цена – 100 точки. Точките на останалите участници се определят в съотношение към най-ниската предложена цена по следната формула:

                                             С min
            Т ц  = 100   х    -----------------, където:

                                             C n 
· „100” е максималните точки по показателя ;
· „Cmin” е най-ниската предложена цена ;
· „Cn ”е цената на n-я участник.
Точките по първия показател на n-я участник се получават по следната формула:

П 1 =  Т ц   х   0,30, където:

· „0,30” е относителното тегло на показателя.

Показател 2: – “Допълнителни технически и/или функционални характеристики”, с максимален брой точки – 100 и относително тегло - 0,70.

Показателят „Допълнителни технически и функционални характеристики”, е с максимален брой точки – 100 и относително тегло в комплексната оценка – 0,70. Максималния брой точки ще се получи от офертата, която е с предложени най-добри параметри. Точките по показателя за всяка оферта се изчисляват, като сума от точките, посочени в таблицата.
	Допълнителни технически и/или функционални характеристики за:
1.Обособена позиция 1: Производствено оборудване включващо:

1). Полу-автоматична машина за обличане с хартия на корици и детайли от мукава - 1 брой;

2). Машина за намазване на желатиново/топло/ лепило върху хартия с автоматичен контрол на вискозитета и температурата на лепилото - 2 броя;

3). Полу-автоматична машина за обличане с хартия на контейнери от мукава - 1 брой;


	Параметри
	Изчисление 
	Точки

	Допълнителни технически и/или функционални характеристики

Към 1.Обособена позиция 1: Производствено оборудване включващо:

1). Полу-автоматична машина за обличане с хартия на корици и детайли от мукава - 1 брой;
	
	
	

	1.Възможност за избор на завършване на работния цикъл – пред оператора или от отсрещната страна на машината.
	ДА
	10 т.
	Макси-мални  точки
 100


	
	НЕ
	0 т.
	

	 2). Машина за намазване на желатиново /топ-ло/ лепило върху хартия с автоматичен контрол на вискозитета и температурата на лепилото - 2 броя;
	
	
	

	1. Притискащи валове на края на лентата;

	ДА
	10 т.
	

	
	НЕ
	0 т.
	

	2.Една машина с ширина на намазващия вал  >700 мм и  ≤ 800 мм, и с две листо-подаващи устройства.
	ДА
	40 т.
	

	
	НЕ
	0 т.
	

	3. При минимум една от машините наличие на устройство за притискане на дъното на контейнера върху намазаната с лепило обличаща хартия;
	ДА
	 10 т.


	

	
	НЕ
	0 т.
	

	4.Устройство за позициониране на контейнера/други детайли от мукава върху намазаната с лепило обличаща хартия;
	          ДА
	10 т.
	

	
	НЕ
	0 т.
	

	3). Полу-автоматична машина за обличане с хар-тия на контейнери от мукава - 1 брой;


	
	
	

	1.Двойно пресиране от 4-те страни на контейнера;
	ДА
	 10 т.
	

	
	НЕ
	0 т.
	

	2.Автоматично пренастройване на размер, ако е запазен в базата данни;
	ДА
	10 т.
	

	
	НЕ
	0 т.
	

	Максимално възможен брой точки по показателя 
	
	
	100 точки


В колона № 1 възложителят посочва условията, които са водещи при оценката и съответно определя броя на точките за всяко условие. Сумата от точките за най-оптималните параметри, посочени в колона 2, трябва да е равна на 100 точки - колона 3.
Точките по втория показател на n- я участник се получават по следната формула:

П 2 =  Т дтфх   х   0,70 , където :

· „0,70” е относителното тегло на показателя.

Комплексната оценка /КО/ на всеки участник се получава като сума от оценките на офертата по двата показателя, изчислени по формулата: 

КО = П 1 + П 2

П 1 – Предложена цена

П 2 – Допълнителни технически и/или функционални характеристики
За Обособена позиция 2

2.Обособена позиция 2: Производствено оборудване включващо:

1). Полу-автоматична машина за печат с фолио - 1 брой
Таблица 2
	Показател - П

(наименование)
	Относително тегло
	Максимално възможен брой точки
	Символно обозначение

( точките по показателя)

	1
	2
	3
	4

	1.Предложена цена – П 1
	30 % (0,30)
	100
	Т ц

	2.Допълнитени технически и/или функционални характеристики – П 2
	70 % (0,70)
	100
	Т дтфх


В колона № 1 са посочени определените показатели с техните обозначения; в колона № 2 са посочени относителните тегла на всеки показател, като процент от комплексната оценка (до 100%); в колона № 3 е посочен максимално възможният брой точки (еднакъв за всички показатели); в колона № 4 е дадено символното обозначение на точките, които ще получи дадена оферта в конкретен показател. 
Класирането на допуснатите до участие оферти се извършва на база получена от всяка оферта „Комплексна оценка“ (КО), като сума от индивидуалните оценки по предварително определените показатели.

Комплексната оценка (КО) на всеки участник се получава като сума от оценките на офертата по двата показателя, изчислени по формулата:

КО = П1 + П2, където П1 – предложена цена, П2 – допълнителни технически и/или функционални характеристики

Показателите П1 и П2 са посочени в Таблица 1.

Максималната възможна комплексна оценка е 100 точки

Указания за определяне на оценката на всеки показател:

Показател 1: „Предложена цена“,  максимален брой точки – 100 и относително тегло в комплексната оценка – 0,30.

Максималният брой точки получава офертата с предложена най-ниска цена – 100 точки. Точките на останалите участници се определят в съотношение към най-ниската предложена цена по следната формула:

                                             С min
            Т ц  = 100   х    -----------------, където:

                                             C n 
· „100” е максималните точки по показателя ;
· „Cmin” е най-ниската предложена цена ;
· „Cn ”е цената на n-я участник.
Точките по първия показател на n-я участник се получават по следната формула:

П 1 =  Т ц   х   0,30, където:

· „0,30” е относителното тегло на показателя.

Показател 2: – “Допълнителни технически и/или функционални характеристики”, с максимален брой точки – 100 и относително тегло - 0,70.

Показателят „Допълнителни технически и функционални характеристики”, е с максимален брой точки – 100 и относително тегло в комплексната оценка – 0,70. Максималния брой точки ще се получи от офертата, която е с предложени най-добри параметри. Точките по показателя за всяка оферта се изчисляват, като сума от точките, посочени в таблицата.
	Допълнителни технически и/или функционални характеристики за:
2.Обособена позиция 2: Производствено оборудване включващо:

1). Полу-автоматична машина за печат с фолио - 1 брой 
	Параметри
	Изчисление 
	Точки

	1.Възможност за задаване на време на задържане на клишето върху фолиото за отпечатване;
	ДА
	50 т.
	Макси-мални  точки
 100


	
	НЕ
	0 т.
	

	2.Двоен бутон за начало на печатния цикъл за гарантиране на безопасността;

	ДА
	20 т.
	

	
	НЕ
	0 т.
	

	3.Подвижна маса за поставяне на материала върху който ще се печата.
	ДА
	30 т.
	

	
	НЕ
	0 т.
	

	Максимално възможен брой точки по показателя 
	
	
	100 точки


В колона № 1 възложителят посочва условията, които са водещи при оценката и съответно определя броя на точките за всяко условие. Сумата от точките за най-оптималните параметри, посочени в колона 2, трябва да е равна на 100 точки - колона 3.
Точките по втория показател на n- я участник се получават по следната формула:

П 2 =  Т дтфх   х   0,70 , където :

· „0,70” е относителното тегло на показателя.

Комплексната оценка /КО/ на всеки участник се получава като сума от оценките на офертата по двата показателя, изчислени по формулата: 

КО = П 1 + П 2

П 1 – Предложена цена

П 2 – Допълнителни технически и/или функционални характеристики
Офертата получила най-висока комплексна оценка, се класира на първо място.

За оферти, които са получили с равни комплексни оценки, класирането ще се извърши по следния начин:

1)
Офертите ще бъдат класирани съобразно критерий “Допълнителни технически и/или функционални характеристики”. Класирането става по низходящ ред на получените оценки за “Допълнителни технически и/или функционални характеристики”. На първо място се класира офертата с най-много точки по показателя, като всяка следваща оферта с по-малко точки от предходната получава последващ номер в класирането.

2)
В случай че офертите имат равен брой точки и по т.1), същите ще бъдат класирани съобразно критерий „Предложена цена”. На първо място се класира офертата с предложена най-ниска цена, като всяка следваща оферта с най-близка по-висока цена от предходната получава последващ номер в класирането.

3) 
В случай че офертите имат равен брой точки и по т.2) офертите ще бъдат класирани чрез жребий.
Проект „Внедряване на иновация в „ЕНПАК“ ЕООД, по АДБФП: BG16RFPR001-1.003-0595-C02. Този документ е създаден с финансовата подкрепа на програма „Конкурентоспособност  и иновации в предприятията“ 2021-2027, съфинансирана от Европейския съюз чрез Европейския фонд за регионално развитие. Цялата отговорност за съдържанието на документа се носи от „ЕНПАК“ ЕООД и при никакви обстоятелства не може да се приема, че този документ отразява официалното становище на Европейския съюз и Управляващия орган.
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